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Bu siirimdeki yenilikler

ProNest 2012 retiminizin kalitesini ve verimliligini artiran ve kullaniciarayiiziini biiylik 6lclide basitlestiren gliglii yeni 6zellikler ve gelistirmeler igerir. Bu
stirimdeki yenilikleri 6grenmek igin en tstteki baglantiya tiklayin veya 6nceki siiriimlerdeki gelistirmeleri gérmek igin baska bir baglantisegin.
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Tek Tiklama

Tek Tiklama, otomatik yerlestirmeden kirpmaya, gikti olusturmaya ve rapor yazdirmaya kadar, bir ProNest isindeki gesitliadimlari otomatiklestiren gigli
bir Gretim moduldiir. Tek Tiklama ile, bir isi tamamlamak igin gerekli olan tiim eylemleri ayarlayabilirsiniz. Pargalar parga listesine eklendiginde, Tek
Tiklama gok az bir miidahale ile isinizin geri kalaniniyapabilir.

Rapor Hedefleri

Rapor hedeflerirapor ya da toplu isleridisari aktarma ya da yazdirma igin bir hedefi 6n tanimlama yolu saglar. Bir rapor bir hedefe génderildiginde, daha
once belirlediginiz tercihlere gére otomatik olarak kaydedilir ya da yazdirilir; béylece bir rapor ya da toplu is yayinlandiginda zaman kaybina neden olan
kurulum ihtiyaciniortadan kaldirir. Hedefleri kullanarak, herhangi bir ayar iletisim kutusu ya da hatirlatmalarla karsilasmadan raporlari yazdirabilir ya da
kaydedebilirsiniz.

Girig/ Cikis Kilidi
Ig ve dis giris/cikis uglarini kilitleme 6zelligi artik mevcuttur. Bunlar bir parga tizerinde giris/gikislarin optimum konum ve 6zellikleriniayarlamanizive
girig/gikislario durumda kaliciolarak tutmanizisaglar.

Bevel Gelistirmeleri
Bevel modiiliinde, birgok farkli alanda acili kesimleri kalitesini iyilestiren 6nemli gelistirmeler yapilmistir:

Bevel koselerde iyilestirilmis dongii geometrisi (vektor makrolari)

Yenibevel makrolari optimum giris/cikislari ve bevel kesim tiplerindeki farkliiklara gére gegis dongdilerini uygulamak igin bevel hareket
eklentilerinikullanir. Bu, daha kalitelibevel kselerive artiriimis malzeme kullanimina neden olur. Daha 6nce, bevel makronun boyutu, parcada
kirpiimis koselerle sonuglanan Ust bevel kesimlerinde kdseyle olasi cakisma diizeyine her zaman gikartiimiyordu. Diger durumlarda, parganin
bdlgesini gerekenden daha fazla artirarak gok fazla genisletiliyordu.

Kesme teknikleri ve kerf gegisi indikatorii

Bevelleme sirasinda kerfin ne zaman gegilecegini algilamak ve bir gegis donglisiine ya da bir bevel profilindeki gikisa yaklasirken kesim teknikleri
uygulamak artik mimkinddr.

On kerflemeli bevel parcalar

Pargalardaki hata ihtimalini azaltan, bevel pargalarda 6n kerfleme uygulama 6zelligi yeni eklendi. Bu, artimh kerf degisikliklerini dereceli
yapamayan makineler igin tasarlanmistir.

Perdahlama

On kerfleme yapilmis bevel parcalarda, uc noktalari bir arka uymasiicin ardiardina gelen hat segmanlarina perdahlama uygulanabilir. Bu,
kesildiginde 6n kerflemenin tirtikii kenara neden olacagi ve daha rahat bir kesim hareketiyle sonuglandigi durumlarda kullanighdir.

Kademeli bevel parametreleri

Birden fazla ardiardina gelen hatlar segilirse, bevel agllari segilen sekil hatlari genelinde orantili olarak dagttilir.

Otomatik segimli kademeli bevel kenari

Gelismis Diizenlemede, kademeli bevel, gesitli bitisik sekil hatlarina uygulandiginda, sekil hatlarindan birinin tiklanmasi kademeli bevelin
tamaminisegecektir.

Orijinal bevel geometrisini goriintiile

Parcalar artik Gelismis Diizenlemede bevelli pargalarin goriinlirligu iyilestiren renk doldurmayla cizilebilir. Bir parcaya bevel verildiginde ve gegis
profilleriuygulandiginda, orijinal parca geometrisi o parga tizerindeki bevel gegisleriyle birlikte artik kolayca ayirt edilebiliyor.

2D CAD lyilestirmeleri

CAD Temizleme

CAD Temizleme 6zelligi artik 2D CAD programinin tim dzelliklerini kullaniyor; bdylece parga listesine eklenmeden dnce bir CAD giziminde hizli
degisiklikler yapmanizi sagliyor. ProNest te igeri aktarilabilen herhangi bir CAD dosyasi tipi 2D CAD Temizleme kullanilarak diizenlenebilir; parca
eklendiginde dedisiklikler ProNest'te kalir.

Coklu gizim destegi

Cok gizimler 2D CAD’de aynianda agcllabilirler. Her agik gizim, ana 2D CAD penceresinde kendi sekmesinde gorintulenir; sekmeyitiklayarak
cizimler arasinda kolayca gegis yapabilirsiniz.

Kontrol noktalari

Herhangi bir sekil hattiartik kontrol noktalarikullanilarak hareket ettirilebilir ya da degistirilebilir. Kontrol noktalari segilen bir sekil hattinin



baslangig, orta ve ug noktalarinda goriinerek, boyutunu ve yénlendirmesini korurken, hattihareket ettirmeniziya da sekil hattinin bir merkez
nokta etrafinda yeniden boyutlandirmanizisaglar.

Veri Senkronizasyonu (Plaka)
VeriSenkronizasyonu, plaka stoku verilerinin MRP/ERP sisteminizden ProNest'in Plaka Stoku modiiliine iletilebilme 6zelligini sunar.

CAD Yaz Tipleri

ProNest, metin iceren CAD gizimlerinde yerel AutoCAD yazi tiplerini (SHX) ve Windows® sistem yazi tiplerini (TrueType, OpenType, PostScript) artik
destekliyor. Metinli bir CAD dosyasi igeri aktarildiginda, dosyada basvurulan yazitipiartik ProNest'te kullanilabilir. Yeni CAD Yazi Tipi tercihleri sayfasini
kullanarak, CAD dosyasinda bulunan metin yazi tiplerini kullanmayi segebilir veya CAD metni igin varsayilan bir AutoCAD ya da sistem yazi tipi
belirtebilirsiniz.

is Emirleri
o Yenieklenen Is Emirleritercihini kullanarak, bir is kaydedildiginde, is emirlerinin yerlestirimemis miktarlariniserbest birakmamak iizere ProNest'i
yapilandirabilirsiniz.
e Isemirlerisilinebilir.

SolidWorks tercihleri sayfasi ]

ProNest'in SolidWorks® &zelliklerini ve geometrisini igeri aktarma bigimini kontrol etmenizisaglayan bir yenitercihler sayfasi eklendi. Igeriaktarma
tercihleri, isme gore geometriyi dahil etme ya da harig tutma ve daha fazlasida dahil, metal plaka pargalari, Malzeme Listesi (BOM), oyma/markalama
destediniigerir.

Gelismis Diizenleme
Parcalar artik Gelismis Diizenlemede renk doldurmayla gizilebilir.

Formiilleri Adlandirma Degiskenleri
Malzeme formatlama, isleriadlandirma, cikti dosyalarive raporlar da dahil olmak tizere ProNest teki bircok farklialanlar icin degiskenler formiil
adlandirmasinda kullanilabilir.

Plaka Stoku
Gegerliyuva bir stok plakasi kullaniyorsa, plaka adiartik ana yerlestirme penceresinde gériintilenmektedir.

Yeni Ayarlar ve Tercihler

e Isi Dagitimina gére Kesme Siralamasi: Parga Araligi
Istdagtiminikullanirken, “Parga Araligi” olarak adlandirilan yeni bir ayar, kesme siralamasini uygulayacaginiz araligiayarlamanizisaglar.
ProNest, yuvadaki her n‘inci pargayi kesecektir (aralik 2-10). Siralamayi rastgele de uygulayabilirsiniz.

e Coklu torglarla (kafalar) zimbalama ve markalama
Zimbalama ve markalama iceren ¢oklu torg pargalarinda, zmbalama ya da markalama, goklu torglarla ana ve bagl pargalarda yapilabilir.

e Torg yoniinii ters gevir
Yerlestirme girisine gore ana torcun pozisyonu ters gevrilecek, yerlestirme girisinden en uzak noktada olacaktir.

o Zincir limiti
Kesismeyen giris/gikislari kullanan zincirli pargalarda, bir parga kesildikten sonra, pargalarin dismemesiigin, bazen baslangig noktasinda kiigtik
bir bosluk ya da centik kalmis olabilir. Bu giris/cikislara gentigi ortadan kaldiracak kigtik bir limit uygulanabilir.

o Dairesel plakalar icin makine homunu merkeze ayarla
Dairesel plakalarda, CNCgiktisinda kullanilan makine girisi plakanin merkezine tasinacaktir.

e Kalinti plakalar igin makine girisini dikey/yatay olarak ayarlayin (6ncekiadlariyla -ffo,- ffoh ve -ffov opsiyonlarr)
Makine ayarlari sayfasinda belirtilmis makine girisinde kdsesiolmayan kalintilarda, giris noktasi kalinti izerindeki mevcut bir kdseye tasinabilir.
Bu, yuvayi kesme 6ncesinde torg kafasinibaslatmayi daha da kolaylastirabilir.

e CNC dosyasi uzantisi: N#
CNCdosya uzantisiolarak *N#" girilmesi, tiim yuvalara benzersiz uzantilarin uygulanmasini saglayacaktir. Tek bir yuva igin gikti olusturma, CNC
dosyasina .N1 uzantisini uygulayacak; birden fazla yuva giktisinin olusturulmasiuzantilariartinmliolarak (.N1, .N2, .N3, vs.) olarak
uygulayacaktir.

o On kerfleme 6ncesi ya da sonrasinda yarigap koseleri
Kose Yarigapive 6n kerfleme ile her iki Kesme Teknigini kullaniyorsaniz (daha yumusak hareket igin kdseleri yuvarlaklastirma), bazidurumlarda
makinenizin kurulumuna bagl olarak yanlis sekilde yuvarlaklastiriimis olabilir. Artik kése yarigapini, 6n kerfleme éncesinde ya da sonrasinda
uygulama opsiyonunuz vardir ki bu, sonuglariiyilestirebilir. Ayrica, 6n kerflemeyi kullanirken kdse yarigapinitamamen devre digi birakabilirsiniz.

o Kirpma islemi
Makineniz birden fazla kesme islemini destekliyorsa, plakalarin kirpimasiigin hangiislemin kullanilacagini segebilirsiniz.

e Torg yollarindan gegen alternatif CLC Dizisi
“Kesisme" Torg yolu stilini kullanirken, CLC dizisini bir parcadan sonra diger parcayi kesecek sekilde ayarlayabilir ya da torg yollarini parga parca
degil CLC dizisinin geometrisine gére uygulayabilirsiniz.

e Sadece 6n delmeli i¢ profiller
Herhangi bir dis profilde dedil, sadece i¢ profillerde 6n delmeye izin verir.

e PNL sinirlayicisi
PNL dosyalariigin 6zel bir ayiriciayarlanabilir. Segenekler arasinda Sekme (varsayilan), Virgiil (,), Noktali Virgdil (; ) ve Dikey Cubuk (|) bulunuyor.

Yeni tercihler klasorii
Artik asadidakiler icin 6zel bir klasor belirleyebilirsiniz:
e Parca Kitaplgi klasori
o Takim klaséru
e Makrolar klasorii
e CIF klasori
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2D CAD Programi

ProNest'in 2D CAD uygulamasi, ayrintil bir CAD gizimini olusturmak veya diizenlemek igin gereken temel 6zelliklerin timiini saglar. CAD programiile:
e Basit ve karmasik geometri ekleyebilir, diizenleyebilir ve silebilirsiniz

Dikdortgenler, elipsler vb. gibi 5nceden tanimlanmig sekiller yerlestirebilirsiniz

Sev, kavis, gentikler veya katlamalar ekleyebilirsiniz

Tabakalarive renkleri ydnetebilirsiniz

Cizimleri DWG veya DXF dosyalariolarak kaydedebilirsiniz

2D CAD, ProNest kurulumu kapsamindaki standart bir 6zelliktir. ProNest igerisinde Parga Listesini Diizenle penceresinden dogrudan agilabilir.

is Adlandirma

Is adlandirma tercihleriyeni bir ise baslandiginda ProNest'in otomatik olarak benzersiz is adlari olusturmasini saglar. Tipik olarak, otomatik is adlandirma
isleriartan sirada adlandiran artigh bir sayaca dayalidir. Ayrica gegerli tarihive o giin igin artigl bir sayiyt kullanan bir adlandirma kuralini da segebilirsiniz
veya kendi 6zel ydnteminizi girebilirsiniz.

is Emri isleme

Yeniopsiyonel Is Emri isleme modiil, is verilerinin bir ERP/MRP sisteminden ProNest’e otomatik olarak girilmesine olanak saglar. ERP/MRP sisteminde
olusturulan is emirleri ProNest'te hemen kullanilabilir. Béylece bir diizendeki parcalar siralanabilir, parca listesine eklenebilir, yerlestirilebilir ve NC kodu
icin cikt1 verilebilir. Bir diizen tamamlandiginda, parga ve is takibi bilgileri ERP/MRP sistemine gerigénderilebilir.

Kullanicilar ve izinler

Gok kullanicil ortamlar igin simdi ProNest kullanici hesaplarini desteklemektedir. Etkinlestirildiginde, kullanicilar agilista kendikullanici adlari ve parolalariile
ProNest'te oturum agarlar. )

Isletmedeki gbreviendirmelere dayali olarak kullanici haklariatanabilmesiigin bir ydnetici her bir kullanici hesabiicin 6zel izinler ayarlar. Izinleri kullanarak
veritabanidiizenleyicilerine ve belirli tercihlere erisim sinirlandirilabilir. Boylece veri glivenligi artirilabilir, kullanici hatalar 6nlenebilir ve tutarliik
saglanabilir.

ic Kalintilar
Yenii¢ Kalintilar 6zeliigi, siluetlerin Plaka Stoku Veritabani'na kalintilar olarak kaydedilmesine olanak saglar. Bu, bir yerlesimde biiyiik i¢ profilleriolan
pargalariniz varsa ve siluetleri daha sonra yerlestirilebilmeleriigin plaka stokuna kaydetmekistiyorsaniz kullanishdir.

Parca Listesi iyilestirmeleri
Parca Listesigorev bdlmesi, ana ProNest penceresinden parcalar lizerinde daha fazla esneklik ve denetim saglayan giincellenmis bir gériiniim ve
islevsellikle yeniden tasarlandi. Iyilestirmeler sunlariicermektedir:
e Pargca Ozelliklerinin diizenlenmesi
Dogrudan ana ProNest penceresinden yeni bir Ozellikler béimesi agilabilir (bir parcaya sag tiklayin ve Ozellikler'i segin). Parca Listesini Diizenle
penceresinde goruntulenebilen ve diizenlenebilen tiim parga bilgileri simdi bu yenibdlmede diizenlenebilir.
e Pargalarin siralanmasi
Parcalar alfabetik olarak veya yerlestirme diizenine gore (boyut ve/veya kaliteye gore) listelenebilir.
e Parca Listesini Diizenle'ye ve PNL'lerin igeri ve disari1 aktarimina kolayca erisin
Parga Listesi'ndeki yeni bir digme Parga Listesini Diizenle islevine kolayca erisilmesini saglar. Ayrica bir PNL'yi dogrudan parga listesinden igeri
veya disari hizlica aktarabilirsiniz.

Girisler/Cikislar'da Kalite

Sekmelerdekiler dahil tiim giris/cikislar simdi kendilerine atanan benzersiz bir kalite dederine sahip olabilir. Bir giris/ikisa bir kalite degeriatanmasi, ilgili
giris/cikisa belirli kesme parametreleri uygulamak icin kullanilabilir. Ic ve dis giris/cikilar icin bir varsayilan kalite ayarlayabilir veya parcalardaki
giris/cikislarin kalitesini ayri ayri dedistirebilirsiniz.

Malzeme Kalitesi
Kalite, ProNest malzemelerinin tiir ve kalinlk disinda daha ayrintil farklilastirilabilmesiigin opsiyonlu bir &zellik olarak eklenmistir. Kalite, Malzeme
Veritabani'nda, Parga Kitaplid, Plaka Stoku, PNLler, BOM ve ayrica parga ve plaka listelerinde bulunabilir.

Daha 6nce, kalitenin malzeme tiiriine “SS 403") girilmesi gerekiyordu. Sonugta karmasik malzeme adlarive bircok ayni satiriolan Islem Parametreleri
elektronik tablolari (yalnizca malzeme adifarkliolan) ortaya gikiyordu. Bir kalite alaninin eklenmesibu sorunlari ortadan kaldirmistir.

Kalite ayrica yerlestirmeyisinirlandirmak igin kullanilir. Ornegdin, aynimalzeme tiiriinde ve kaliniginda ancak farkl kalitelerdeki pargalar ayni yerlesime
birlikte yerlestirilemezler.

Malzeme Olgiisii

Olgli, Malzeme Veritabanrna eklenmis olan opsiyonel bir alandir. Olciilii malzemeler ile calisan kullanicilar veritabanindaki belirli bir malzeme tiiriine ve
kalinligina 6lgu bilgilerini ekleyebilirler.

Olciy, bilgiamaclidir ve yerlestirmeyi sinirlandirmaz veya ayarlari etkilemez.

Malzeme Bicimlendirmesinin Ozellestirilmesi ]

Simdi uygulama kapsaminda ProNest'in malzeme adlarini nasil gériintileyecegini 6zellestirebilirsiniz. Isletmenizde ProNestteki varsayilandan farkl bir
malzeme adlandirma yontemi kullaniliyorsa tercihleri kendi yonteminize gére dedistirebilirsiniz. Malzemeler herhangi bir malzeme adj, kalinlik, kalite ve
0Olcli dizenlemesini kullanacak sekilde bigimlendirilebilir.

Veritabaninin Arsivienmesi

ProNest’e eklenen otomatik veritabani arsiviemesi, ProNest teki birgok gérevin hizini ve yanit verme yetenedini artirmistir. Bu, 6zellikle veritabanlarinda
gok sayida kayit bulunan kullanicilar igin kullanishdir. Veri arsiviemesi belirli bir siire kullaniimayan 6geleri bagka bir konuma tasir. Bu veriler gerektiginde
erisiimeye hazir olarak ProNest'te tutulmaya devam eder.

Bevel Iyilestirmeleri



Bevel simdi artik kesimi, otomatik yerlestirme ve maliyetlendirme icin etkin sekilde kullanilabilir. Bevelli pargalarin geometrisi simdi ProNest'te daha dogru
olarak modellenmektedir. Boylece bevelli parcalar ile ilgili bazi 6Gnemli sorunlar ortadan kalkmistir. Giderilen sorunlar arasinda hatal maliyetlendirme
rakamlari, bevelli pargalari kesen artik hatlari ve otomatik yerlestirme sirasinda yanlis yerlestirilen bevelli pargalar bulunmaktadir.

Yerlesimdeki artik hatlarinin goériintiilenmesi
Bir yerlesimdeki artik hatlari Artik Kesimi modunda olmasaniz bile gériintilenebilir. Artik kesim hatlarini goriintiilemek igin:
e Goriiniim menusiindeki Artik Hatlari'ni segin.

Kesme Siralamasi: ic Profil
ic kesim siralamasi (tek bir parcadaki profil kesme siralamasinin olusturulmasr) dnemili dlgiide gelistirildi.
e Kesme Siralamasinda “Yatay” veya “Dikey” stratejileri kullanirken: ic Profil ayarlari, cok delikli parcalar artik daha hizliigleniyor.
e "Giristen Girige” veya “"Merkezden Merkeze" stratejileri kullanilirken, i¢ profiller daha kisa travers hareketleriyle daha artik daha hizlisiralaniyor.
Performans testleriyeniig kesim siralama yonteminin travers mesafelerin suiresini dnceki ydnteme kiyasla %95 oraninda azaltiyor.

Carpisma Onleme

Garpisma 6nleme parcanin geometrik yapisina daha uygun olarak pargalar etrafinda daha dogru bir sinir kullaniyor. Ayrica, ig kesim siralamasindaki
gelismelerin bir sonucu olarak, biiyiik pargalar ve gok delikli pargalar daha verimli bir gekilde siralaniyor. Bu, birgok durumda, daha az tam yiikseltmeler ve
daha kisa traverse yollariyla birlikte daha iyi 5nleme yollariyla sonuglaniyor.

On Delme
ic profilleri 6n delme 6zelligi yeni eklenmistir. Bu, 8n kesme sonrasinda ciirufu temizlemesi gereken ve sadece i kisimlardaki delgilerle ilgilenenler igin
tasarlanmistir.

SolidWorks Arayiizii
e ProNest, artik bir gizimde birden fazla markalama 6zelligini taniyabiliyor.
e Bir Solidworks dosyasinda belirtilen tiim BOM bilgileri (Dosya > Ozellikler) artik ice aktarma sirasinda tam olarak destekleniyor. Buna ingilizce
disindaki BOM anahtar bilgilerinin oldugu Solidworks parcalarida dahildir.

Modiiller and Standart Ozellikler
e Parga Stoku Parga Kitapligi olarak yeniden adlandiriidi ve artik (Montajla birlikte) standart bir 6zellik oldu. Diger Parga Kitapligi iyilestirmeleri
sunlardir:
© BOM bilgileri artik CAD dosyalarinin Parga Kitapligina aktarimlari sirasinda desteklenmektedir. BOM bilgisiiceren coklu pargalarin ayni
anda eklenebilir.
o Kitaplik pargalarinin artik, bir CAD kaynak dosyasina bagvurmak yerine, kayith bir belirteg dosyasi bulunuyor.
© Parca Kitapl Veritabani diizenleyicisi yeni arag gubugu diigmeleriyle glincellendi.
© Bir pargayiigeriaktarirken, tiim lisansl CAD dosya tipleri, “Dosya Turleri” alaninda artik kullanilabilir durumda.
o Dikdortgen Yerlestirme ve Gergek Sekil Yerlestirme modiilleri, “*Otomatik Yerlestirme” adi verilen tek bir opsiyonel modiil altinda birlestirildi.
e Sablon Dizisi modiilii artik standart bir 6zelliktir. Sablon Dizisi, plaka kullanimi maksimize etmek igin pargalari dizerken kullanilacak en iyiaralama
ve yonlendirmeyi otomatik olarak belirler.
e Yuva Arkaplan Resmimodiilii artik standart bir 6zelliktir. Bu 6zellik sadece ProNest'te bir su jeti makinesiyiikli oldugunda gosterilir.
e DXF Ciktisimoduilii artik ek bir ticrete gerek olmadan standart bir 6zellik olarak sunulmaktadir. Bu kurulumu saglama hakkinda daha fazla bilgi
icin litfen bélge temsilcinizle iletisime gegin.

Muhtelif
o Yerlestirilen parcalarisagd tikliama meniisiindeki Ozellikler 6§esi basitlestirildi (artik tiim dzellikleri gdsteren tek bir Ozellikler 6gesivar).
e Eklenmis olan bir parganin kaynak dosyasinin dosya yolu artik Parga Listesini Diizenle penceresinde (Ozellikler béImesinde) oldugu gibiana
ProNest penceresindeki Ozellikler bdimesinde de gésterimektedir.
e Farenin tekerlek diigmesinin tiklanmasiartik Kaydirma modunu etkinlestirecek. Otomatik Kirpma ve Kirpmayi Silarag gubugu diigmeleri Yuva
arag cubuguna varsayilan olarak eklendi.
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Renk Dolgulu Pargalar
Normalde gizilen ana hatlara ek olarak simdi pargalar bir diiz renkle doldurulmaktadir. Renk doldurma; parcalar, ig delikler ve plaka arasinda yiiksek
gorunirlik ve karsitk olusmasinisaglar.

Renkdoldurma, "Renk dolgulu parcalar giz” ayari kullanilarak renk géstergesinde acilip kapatilabilir.

Ayrimlar Diizenleyicisi

Ana yerlestirme penceresine, isinizdeki gegerliayrim dederlerini goriintiilemenize ve diizenlemenize olanak saglayan yeni bir is bélmesi eklenmistir. Bu,
ProNest ayarlarinizda herhangi bir degisiklik yapmak zorunda kalmadan gerektiginde ayrimlarin diizenlenebimesine olanak saglar. isteki her bir
malzeme/kalinlkigin Parga, Delme ve Plaka ayrimlari diizenlenebilir.

Bir Parca icine Yerlestirmenin Yasaklanmasi

Yeni bir parga 6zelligi olan “Doldurmayi yasakla”islevi, bir parganin ig profillerinin igerisine yerlestirme yapimamasina olanak saglar. Siluet igeren bir parga
icin “Doldurmayi yasakla”islevi etkinlestirildiginde, Otomatik Yerlestirme daha kiigiik parcalariilgili parcanin ig profillerinin igerisine yerlestirmeyecektir.
Parganin igerisine daha kiigiik bir parganin elle yerlestirimesi durumunda, pargalarin yerlesimde cakistigi goriilecektir.

“Doldurmayiyasakla”, Parga Listesini Diizenle penceresinin Yerlestirme sekmesinde her parga igin ayriolarak veya Parga Listesi gérev bélmesinde bir
parcaya sad tiklanarak ayarlanabilir. Ayarlarinizin Parca ice Aktarma sayfasinda bir varsayilan deger ayarlanabilir.

Giincellemeleri Denetle
Yeni Gilincellemeleri Denetle 6zelligi ProNest'in yazilim glincellemelerini bildirmesine olanak saglar. Bu, yaziiminizin her zaman giincel kalmasini ve en son
ozellikleri, gelistirmeleri ve hata ¢gdzlimleriniicermesini saglayacaktir. Bu ézelligi kullanabimek igin bilgisayariniz Internet’e bagl olmalidir.



Garpisma Onleme

Carpisma Onleme igin performans iyilestirmeleri yapiimistir. ProNest simdi pargalarin gevresinde parga profiline daha uygun olan daha dogru bir sinir
kullanmaktadir. Boylece gereklitam yiikseltmelerin sayisiazalir ve direkt yollari olusturma olasiligiartar. Bu durum {iretim zamaninin 6nemli diglide
kisalmasini saglayabilir.

Malzeme Veritabani Diizenleyicisi

Malzeme Veritabani Diizenleyicisi'ne aynianda birden fazla malzeme diizenleme 6zelligi eklendi. CTRL tusunu basili tutup tiklayarak veya SHIFT tusunu
basili tutup tiklayarak birden fazla malzeme kaydi secebilir ve ardindan Diizenle arag gubugu diigmesine tiklayip Ozellikler iletisim kutusunu agarak tek
seferde ilgili malzemelerin tiimtine degisiklikler yapabilirsiniz.

Plaka Stoku Veritabani Diizenleyicisi

Plaka Stoku Veritabaninda gok sayida plakaniz varsa izgara gériinimiinii birkag sayfaya ayirabilirsiniz. Bu 6zellik veritabani diizenleyicisiniagmak igin veya
verileri yenilemek icin gereken siireyi 5nemli 6lgtide kisaltmakla birlikte 6gelerin daha kolay okunmasini saglar. Ayrica veritabani bir ag tizerindeyse
zaman tasarruflaridaha fazladir.

Parga Listesini Diizenle penceresindeki Filtreleme kutusu

Parga Listesini Diizenle penceresinin Parga Kaynaklari bélimiine yeni bir Filtre kutusu eklendi. Bir klasoriin igerigini CAD dosyasi adina gore filtrelemek igin
Filtreleme kutusunu kullanabilirsiniz. Filtreleme kutusuna metin girildiginde, girilen metnin bir bdlimini veya tamaminiiceren CAD dosyasi adlari
gosterilecek ve tiim digerleri gizlenecektir.

Yerlesimlerin Malzemeye gore Silinmesi
Bir isteki belirli bir malzeme igin tiim yerlesimleri silme 6zelligi eklenmistir. Yerlesim mentistindeki Ttim Yerlesimleri Sil 6gesi ve Tiim YerlesimleriSilarag
cubugundaki bir ok, isinizdeki belirli bir malzemeyi kullanan tiim yerlesimleri siimenize olanak saglayacak bir liste acacaktir.

Ayarlanabilir Kesme Siralamasi Bélgeleri

Dikey, Yatay ve Tek Yonlii Dikey tipteki kesme siralamasi bolgeleriigin, bdlge sayisi ve bolge yerlesimi simdi otomatik olarak ProNest tarafindan
yerlesimdeki parcalarin konumuna dayali olarak ayarlanabilmektedir. Bu genel olarak daha iyi bir kesme siralamasi ve kesimler arasinda daha kisa
travers hareketlerisaglayabilir. Daha dnce, Blgeler ayarinda belirtilen saylya dayali olarak bu bolgeler bir yerlesimde sabit konumlara
yerlestiriimekteydi.

Kesme Siralamasi ayarlar sayfasina iki yeniayar eklendi: “Bolge tiri” ve “Bolgeler iginde kivrimlisiralama kullan”.

Gegmis Veritabani icin Yerlesim Resimleri
ProNest simdi her bir yerlesim igin Gegmis Veritabaninda saklanacak bir resim kaydedebilmektedir. Yerlesim resimleri (.png), belirli bir yerlesim igin
Gegmis veritabani Yerlesim Kimligiile eslesen bir dosya adiile kaydedilir (6r. Yerlesim Kimligi=14 ise resim “14.png” olarak adlandirilir).

Bu 6zelligi etkinlestirmek igin “Clktidan sonra, Gegmis Veritabaninda her yerlestirmenin bir resmini kaydet” tercihi (Tercihlerin Genel sekmesinde)
segilmelidir. “Gegmis Yerlesim Resmi klasor(i” tercihi (Tercihlerin Muhtelif sayfasinda), Gegmis veritabaniigin yerlesim resimlerinin nereye kaydedilecegini
belirler.

CSV Dosyasinin Plaka Stokuna iceri Aktariimasi

Simdi bir plaka listesiiceren bir CSV dosyasini (virglille ayrimis dederler) Plaka Stokuna iceri aktarabilirsiniz. Boylece veritabanina birden fazla plakayi
kolayca ekleyebilir veya farkl bir sistemden stok tasiyabilirsiniz. Bir CSV dosyasi igeri aktarildiginda, dosyadaki tiim plakalar stokta yeniplakalar olarak
eklenir.
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lyilestirmeler
Raporlar
ProNest'in raporlama yardimci programi, Rave Raporlar’ndan Unicode tabanli FastReport® lretecine gecerek bir tam revizyondan gegmistir. Yeniden
tasarlanan kullaniciarayiizd, artirimig kullanim kolayligi ve genisletilmis islevsellik sunar.

e Standart raporlar: ProNest 9.1, ProNest'in dnceki siiriimlerinde yer alan 16 standart raporun aynilariniigermekle birlikte bu raporlar artik salt
okunur 6zelliktedir. Bu, raporlar 6zellestirilirken her zaman giivenilir bir standart rapor olusturulmasini saglar. Ayrica, birden fazla dilde standart
raporlar hazirlamasigereken kullanicilar diller arasinda kolayca gegis yapabilirler.

o Ozel raporlar: Ozel raporlar arayiiz sayesinde kolayca olusturulabilir ve yonetilebilir. Yeni bir iletisim kutusu sayesinde bir standart raporu
sablon olarak kullanarak yeni 6zel raporlar olusturabilirsiniz. Ayrica sifirdan 6zel bir rapor olusturma segenedide bulunmaktadir.

e Toplu isler: Yenibir toplu raporlama 6zelligi sik kullanilan standart veya 6zel raporlaritoplu olarak (gruplar halinde) olusturmaniza olanak
sadlar. Bu raporlarin tamamiigin 6nizleme, yazdirma veya disa aktarma islemleritek seferde yapilabilir. Birden fazla adlandiriimis toplu i
olusturabilir, toplu isteki raporlarin siralamasini degistirebilir ve farkli dillerdeki raporlari yalnizca tek toplu ise dahil edebilirsiniz.

e Raporlarin disari aktarilmasi: Standart raporlar, 6zel raporlar ve toplu isler simdi dogrudan PDF, HTML veya CSV dosyasi olarak disari
aktarilabilir.

e GOriiniim:

e Raporlarda simdiyerlesimler igin ProNestteki ana yerlestirme ekraninin goriiniimiini yansitan renkli resimler goriintiilenebilmektedir.
e Pargalar renkle doldurulmakla birlikte boyutlari, kesim yoniinii, delmeler ve agik profilleri gdsterebilir.

e Yerlesimler kesim yoniini, delmelerive acik profilleri gdsterebilir.

e Ortakhat kesimli, kdpriilii veya zincirli her bir parganin kendi alt sira numarasi ve parga adi goriinttilenebilir.

e Bicimlendirme:

e Gorintileme birimlerive Uzunluk, Alan, Hacim, Agirlik ve Yiizde igin hassasiyet birbirinden bagimsiz olarak belirtilebilir. Alternatif olarak
raporlar aynigoriintiileme birimlerine ve bdlgesel tercihlerinizde kullanilan hassasiyete gore yapilandirilabilir.

o Ingve milimetreye ek olarak uzaysal gériintiileme birimleri feet ve metreyi de icermektedir. Feet ve metre birimlerinin eklenmesialan
ve hacim élglimlerinin daha iyi sekilde goriintlilenmesinisaglar.



e Sayilar igin hane sayisi artirilabilir veya artirimayabilir (6r.60 ile 60,000). Hane sayisi artinminin kapatilimasi bir raporun daha kolay
okunmasini saglayabilir.
e Hiz gelistirmeleri: Simditlim raporlar hemen agilarak &nceki raporlama yardimci programina gore hiz bakimindan 6nemli 6lgtide bir iyilesme
gostermistir.

Performans

Coklu kullanim
Coklu kullanimin uygulanmasi gok cekirdekli/islemcili bilgisayarlarda ProNest'in performansini artirmistir. Kiyaslama testiasagidakiler igin 6nemli hiz
iyilestirmeleri gergeklestigini ortaya koymustur:
e Sablon dizisi (6zellikle gelismis sablon dizisi)
Artik kesimi
Garpisma 6nleme
Parca iceri aktarimi sirasinda giris/cikis eklenmesi
i profillerin siralanmasi (Giristen Girise veya Merkezden Merkeze stratejileri kullanidiginda)
Birden fazla yerlesim igin otomatik kirpma islemi (Tiimiin Otomatik Kirp segildiginde bir isteki tiim yerlesimler aynianda otomatik olarak
kirpiimaktadir)
e Artikve kalintiolusturma
Ayrica kullaniciarayuzi bir islem gergeklesirken (6r. otomatik yerlestirme, sablon dizisi, optimizasyon) kullanici girislerine daha iyi yanit vermektedir. Bir
islemin durdurulmasi, fare hareketleriveya pencerenin yeniden boyutlandiriimasi kullanici girislerine érnek olarak verilebilir.

Son olarak, goklu kullanim tiim gekirdeklerin/islemcilerin kullanilabilirligini en st diizeye glkarmakigin tasarlanmistir. ProNest daha fazla sayida
cekirdek/islemciiceren bilgisayarlarda, daha az gekirdek/islemciiceren bilgisayarlardan daha iyi calisacaktir.

Unicode
ProNest simdi Unicode’u destekleyerek kullanicilara cok dilli ortamlarda asadidakifaydalari saglamaktadir:
e Yenibir XML tabanli sdzliik bigimi (XLF), geviriler igin Unicode destedine olanak saglar.
o Dilidegdistirirken artik kullanicilarin kendibilgisayarlarindaki sistem yerel ayarlarini degistirmesi gerekmemektedir.
e Yardim ve Giiniin Ipucu dosyalarisegilen dille otomatik olarak eslesmektedir; béylece dil dosyalariniklasérler arasinda elle kopyalama gerekliligi
ortadan kalkmigtir.
e Raporlar, ProNest'in kullanmakta oldugu dilden farkl bir dilde yazdirilabilir.
e \Verigirisi, farkl dillerden metinleri karistirabilir ve eslestirebilir.

Ayarlar ve diger geligtirmeler

ic Giris/Cikis Uglar

“Giris/clkisi ayarlayarak delmeyi deliklerin merkezinde yap” adliyenibir ayar, delmenin delik merkezinde yapilmasini saglamakigin ig girisleri otomatik
olarak ayarlayacaktir (tiim sekillerin delikleri igin gegerlidir). Delme isleminin delik merkezinde yapilmasi, plazma uygulamalariigin kesim hattina gapak
sicrama olasiliginiazaltmak bakimindan faydalidir.

ic Giris/Cikis Uglar1 — Yuvalar
Artik bir maksimum yuva boyutu esigi belirtilebilir. Belirtilen boyuttan daha biiyiik olan i profiller yuva olarak degerlendiriimeyecektir.

Garpisma Onleme
e Carpisma Onleme ayarlar sayfasi plaka e§me, uclanmalar ve giris konumlandirma icin yeniden diizenlenmistir.
e Bir kesimden veya markalamadan 6teye travers yapilirken, bir tam ylikseltme gergeklestiriimesi gerekmeden dnceki maksimum mesafeyi
belirtebilirsiniz. i¢ profiller, dis profiller ve markalamalar igin farkl mesafeler ayarlanabilir.
o Carpisma Onleme: Gelismis ayarlar sayfasi kaldirimis ve gelismis ayarlar ana Carpisma Onleme ayarlari sayfasina eklenmistir.

CNC Giktisi — On Delmeler
“On delmesi profil geometrisiyle cakisacak profiller igin 6n delmeye izin ver” adliyeniayar 6n delmelere izin verimesi gerektiginde yliksek denetim olanadi
sadlar. Bu ayar kendi profiline zarar verecek bir 6n delmeyi segmeli olarak devre disi birakmaniza olanak saglar.

CNC Ciktisi — Travers
“Tam ylikseltme/alcaltma siiresi” ve “Kismi yiikseltme/alcaltma stiresi” adliiki yeniayar kesme kafasinin bir tam veya kismi yiikseltmeyi gerceklestirecegi
sureyiayarlamaniza olanak saglar. Bu, maliyetlendirme amaciyla kullanilir (asagiya bakiniz).

Elektronik tablolar
e Elektronik tablolardaki Malzeme ve Sinif stitunlarinda yer alan metinlerde 6zel karakterler kullanilabilir (6r. 400AMP*). Bu, bir elektronik tabloda
gerek duyulan satir sayisini 5nemli 8lglide azaltabilir. Not: Bu 6zellik islem Parametreleri elektronik tablosunun disindaki elektronik tablolarda
galismakicin tasarlanmistir.
e Elektronik tablolar igin ylikleme ve siralama islemleri optimize edilmistir.

Maliyetlendirme
Kesme kafasinitam ve kismiolarak yiikseltebilen makineler igin tam ve kismi ylkseltme/algaltma sureleriartik etkinlestirme suresihesaplanirken hesaba
katilabilmektedir. Tam ve kismiyiikseltme/alcaltma siireleri, Carpisma Onleme veya CNC Ciktisi-Travers ayarlari sayfasinda girilebilir.

Tercihler
Yeni bir tercih Cikti Ilerlemesiiletisim kutusunun ¢iktidan sonra otomatik olarak kapatilip kapatimayacagini denetler.

Isler
Siirim 9.1 ve sonrasindaki siiriimler, ProNest’in gelecekteki siiriimleriile olusturulan is dosyalari (.nif) ile uyumlu olacaktir. Ornegin ProNest v9.2'de
olusturulan bir NIF dosyasi ProNest v9.1'de giivenli sekilde acilabilecektir.
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Yeni ozellikler

CAD Temizligi
Harici bir CAD diizenleyicisi kullanmaksizin CAD dosyalarini parga listesine eklemeden 6nce CAD tabakalarinda degisiklik yapabilirsiniz. Bu 6zellik ile :
e Sekil hatlariniyeni veya farkli bir tabakaya tagiyabilirsiniz
o Istenmeyen CAD tabakalarinisilebilirsiniz
e Yanlis adlandiriimis olan CAD tabakalarini yeniden adlandirabilirsiniz
e Hangitabakaya ait olduklarina bakimaksizin bir isleme sekil hatlari atayabilirsiniz

Konfigiirasyon Arsivleri
Gegerli konfigiirasyonunuzu etkileyen tiim ProNest dosyalarinin birer kopyasini olusturup tek dosya paketi halinde saklayabilirsiniz. Bu birden ok fayda
saglar:

e (Ciddibir donanim sorunu olustugunda dosyalarinizi korumak igin yedek kopyalarini olusturabilirsiniz

e GeriYikle ile ProNestiriiniinii daha 6nce kaydedilmis bir konfiglirasyona geri yiikleyebilirsiniz

e ProNest Birden fazla kullanicihesabiigin kolayca ayarlayabilirsiniz

e Teknik Destek ile etkilesimi kolaylastirir

Sinif

Parca sinifi 6zelligiile malzeme tiirii ve kalinlidi 3. bir yerlestirme kriteriolarak birlestirimistir. Asagidakialanlarda cok daha fazla esneklik saglar:
Veritabaninizin agilir mendlerindeki listelenen malzemelerin sayisini 5nemli 6lglide azaltabilir

Plaka stoku kullanicilari parca yerlestirme parametreleriile daha verimligalisabilirler

Kullanicilar bir yerlesimin nasil islenebilecedi konusunda daha fazla denetim sahibiolurlar

Raporlar makine operatérleriigin daha iyi kesme bilgileri saglamak igin sinifi igerir

Ayrilmis Parga Detay Raporu

Eklenen yeni bir rapor sayesinde hurda ve yerlestirme verileri parca maliyetibilgilerine dahil edilmistir:
e Malzeme maliyetisimdi hurda maliyetini her bir pargaya béliistiirecektir
o Uretim zamanive maliyeti, kesme uzunlugu ve delmeler simdi ortak hat, zincir, kdprii kesimi gibi tekniklerin kullaniminda etmendir
e Parga ig profiller igeriyorsa, siluetlerin alani ve agirigi simdi parga alanina yansitilabilmektedir

Avyarlardaki iyilestirmeler

Girig/Cikis Yerlestirme
Yenibir ayarlar sayfasiolan I¢ Giris/Cikis Uglari: Yuvalar, farkli tiirdeki yuvalara giris/cikisin nasil yerlestirilecedi konusunda denetim saglar. Bu, pargalari
iceri aktarirken ve garpisma 6nleme yollari olustururken daha hizl performans saglayabilir.

Garpisma Onleme
Yenigarpisma 6nleme ayari, 6nleme yollari olusturulurken i¢ ve/veya dis giris/cikis uglarinin otomatik olarak tasinmasinda daha fazla denetim saglar.
Giris/gikislari tagirken hesaba katilacak noktalari bir parganin geometrisinde belirtebilirsiniz.

Kesme Siralamasi

I profillerin siralanmasi bilyiik 8lgiide gelistirilmistir. Yeni kesme siralamasi stratejileri eklenmistir. Yeniden tasarlanan arayiiz, ig profiller icin bir kesme
siralamasi belirlerken kullanmak igin hiz ve biitiinliik derecesiniayarlamaniza olanak saglar. Ayrica ProNest en iyi stratejiyi otomatik olarak bulacak
sekilde yapilandirilabilir.

Travers
Yenitravers ayarlari, farkli tiirlerdeki eylemlerden (i¢/dis profiller, agik profiller, artik kesimleri, kirpmalar vb.) 6teye travers yaparken torcun/kafanin tam
veya kismi yiikselme yapip yapmamasi gerektigini denetlemenize olanak saglar. Bu, Giretim siiresini kisaltarak sarf malzemesi kullaniminiazaltabilir.

On Delme

On delme, kesme yolunda potansiyel cakisma olabilecek durumlarda secimli olarak devre disi birakabilir. Bu durumlar asagidakileriicerir: girisleri olmayan
profiller, 6n delmesi baska bir profille cakisacak olan profiller, plaka kenarinda baslayan profiller ve sekmeler. Bu, her iki parganin ve kesme kafasinin zarar
goérmesini dnleyebilir.

Kesme Teknikleri
Yeni Uzunluk ve Agi komutlarini kullanarak, bir kesme teknigi uygulanacak uzunlugu ve kése rampalama tekniklerini uygulamak igin maksimum kose
acisini belirtebilirsiniz. Ayrica gikis yavaglatmali kesim teknikleri de iyilestirimistir.

BORU

YeniBoru ayari, birbirine kaynak yapilmadan 6nce hizalama igin isaretlenmesi gereken boru gegisleriicin kullanilabilir. Yeni bir isaretleme tiirii olan Yariyol
Isaretisimdiboru pargasinin profiline eklenebilir. Bu dzellik, cok fazla isaretleme yapmak istemediginiz daha kiiciik boru gegisleriile birlikte kullanimak
Uzere tasarlanmigtir.

Yerlestirme iyilestirmeleri

Hiz Gelistirmeleri:
Cakisma denetiminde ve ayarlar elektronik tablolarinin kayit eslestirmesinde yapilan optimizasyonlarla yerlestirme hiziartirimigtir. Ayrica Ortak Hat
Kesimi (CLC) Dizisi'nin hizida artmistir.

Ozellik iyilestirmeleri

Plaka Stoku
Plaka Stoku biyiik 6lglide gelistirilmistir:
e Stokplakalarina ayrildidurumu atanabilir. Bu, belirli plakalarin tiim kullanicilar tarafindan erigilebilir olmamasi gereken birden fazla kullanicinin
oldugu durumlarda kullanilabilir.



o Tsinizdekistok plakalar, kalintilar ve/veya artiklar ProNest tarafindan siirekli olarak takip edilir. Stok plakalariigeren bir yerlesim igin gikti
olusturuldugunda, degisiklikleri gercek zamanli olarak yansitmak igin Plaka Stok Veritabaniotomatik olarak glincellenir.

Malzemeler
ProNest'in malzemeleriigleme yonteminde baziiyilestirmeler yapilmistir:
e Malzeme Veritabanisimdiayarlar elektronik tablolarindaki mevcut malzemelerle otomatik olarak esitlenmektedir.
e Elektronik tablolar kullanilirken, belirli bir parga icin kullanilabilir malzemelerin listesi elektronik tablodaki malzemelerle eslesecek sekilde
filtrelenecektir.
e Yenibir Malzeme Degisikligi 6zelligi, isinizde kullandiginiz tiim malzemeleri dedistirmenize olanak saglar.

Cikti
Gelistirilen yeni bir CNC cikti arayiizii asadidakiiyilestirmeleri sunmaktadir:
e (Ciktiayarlarimakine calisirken ayarlanabilir
Kalintilarin ve artiklarin olusturulmasinigiktiiletisim kutusundan denetleyebilirsiniz
Hangi yerlesimlerin gikti verilmesi ve verilmemesi gerektigini denetleyebilirsiniz
Dosya adlandirma iyilestirilmistir
Bir ilerleme durumu ekrani giktinizin durumunu gériintiiler
Yeniolusturulan gikti dosyalarina dogrudan ilerleme durumu ekranindan erisebilirsiniz

PARCA YERLESIM LISTESI (PNL)

Yeni bir gelistirme sayesinde simdi Parca Yerlesim Listesi (PNL) dosyalari yenibir gérev olarak agilabilmektedir. Ayrica bir PNL dosyasininormal sekilde
iceriaktararak PNL pargalarini mevcut isin parga listesine ekleyebilirsiniz. Bununla birlikte, yeni ydntemikullanarak hizl bir sekilde bir PNL gevresinde yeni
bir gorev olusturabilirsiniz. Yeniolugturulan is, otomatik olarak PNL adiyla eslesecek sekilde adlandirilacaktir.

Carpisma Onleme

Giris/cikislari tagirken profil siralamasi ve uyumsuzluk denetimiiyilestirilerek travers hareket sayisi azaltilirken giris/cikislarin diger profillerle gakisma
olasiligi azaltimistir. Cakisacak sekilde yerlestirilen giris/gikislarin kirpiimastiyilestirilmistir. Ayrica yeniayarlar garpismayi dnleme yollarihesaplanirken
giris/gikislarin konumlandirimasinda daha fazla denetim saglar.

Gelismis Diizenleme
Gelismis Diizenleme asadidakileriicerecek sekilde giincellenmistir:
e Sinirsiz Geri Alma ve Yineleme
e Sekil Hattini Bolme islevinde yapilan iyilestirmeler simdiyay sekil hatlarinin béliinmesine olanak saglamaktadir

Bevelleme

Yeni bir Kér Bevel islevi eklenmistir. Daha 6nce, bevelli kenarlar yalnizca bir parga profilindeki tiim sekil hatlarina uygulanabiliyordu. YeniKér Bevelislevi
bevellikenarlarin kullanicitanimli bir dogrusal veya yay sekil hatti segmentlerine uygulanmasina olanak saglamaktadir. Ayrica bir parganin profilindeki
gentiklere de bevellikenarlar uygulanabilir.

Artik Kesimi

Islem Parametrelerive Kesme Teknikleri, hatlarin ic veya dis olmasina dayali olarak dinamik bir sekilde artik kesim hatlarina uygulanabilir. Ayrica, kesisen
parcalarin artik kesim hatlarina delme ofset mesafesiatanabilir. Bu, bir parganin kenarinda baslayan veya biten artik kesim hatlarinikeserken pargalarin
zarar gérme olasiligini ortadan kaldirir.

Veritabanlari
ProNest yenieklenen bir Microsoft SQL Sunucusu veritabani yonetim sistemiile veri entegrasyonu, yonetimi, analizi ve depolama yeteneklerini
artirmistir. Bununla birlikte yeni bir meni 6gesi sayesinde igerisinden veritabani diizenleyicilerine daha kolay erisimProNestsaglanmistir.

Ek gelistirmeler
Standart Ozellikler
Genigletilmis Parca Kesimi ve Sekil Hatti Perdahlama ve Kiigliltme artik standart 6zellikler olarak yer almaktadir. Parga Kesimi, bir plakaya sigabilmesiigin
bir parcayi elle veya otomatik olarak béliimlere ayirmaniza olanak saglar. Sekil Hatti Perdahlama ve Kiigliltme 6zelligiile sekil hatti sayisiniazaltmak igin
hatlarive yaylaribirlestirerek veya birden fazla hat segmentiniyaylara déniistlrerek kesim kalitesini artirabilir ve CNC dosya boyutunu kigliltebilirsiniz.

CAD ice Aktarma
ProNest'in birlikte galisabilirligini iyilestiren gesitli gelistirmeler yapilmistir:

e DSTV pargalarinin islenmesi simdi SI Bloku (Blok Numaralamasi) 6zelligini igermektedir.Bu 6zellik tipik olarak yazdirlacak metni bir parga adi
olarak dahil etmek icin kullanilir. SI Blokunun igerigi ProNest tarafindan otomatik olarak markalama metnine déntstardldr.

e Solidworks 2009 desteklenmektedir. 3-D Solidworks dosyalarinin artik iceriaktarimdan 6nce diizlestiriimesine gerekmemektedir. ProNest simdi
Solidworks pargalariniotomatik olarak duzlestirmekte ve X-Y diizleminde normalize etmektedir. Ayrica biikme hatlari da igeriaktarim sirasinda
donistirilmektedir.

e AutoDesk Inventor 2009, AutoCad 2009 ve Windows Vista desteklenmektedir.

Yardim
Cevrimici yardim sistemi, her bir 6zelligi daha iyi anlayabilmenizi saglamak ve ProNest'den en iyi sekilde yararlanmaniza yardimciolmak igin biiyilik 6lglide
genisletiimistir. icerige duyarliyardim (F1) simdi uygulamanin bircok yerinde mevcuttur.

Hom Pozisyonlari

SimdiMakine ve Yerlestirme Hom pozisyonlarini birbirinden bagimsiz olarak belirleyebilirsiniz. Makine Homu, makinenizdeki tezgahin kesim isleminin
basladigi kbsesinitemsil eder. Yerlestirme Homu ise yerlestirme stratejilerinin baslamasi gereken noktadir. Bu 6zellik malzemeyi yerinde tutmakigin
mengeneler kullanan ve kesime mengenelerin hemen yanindan baslayan makineler icin kullanishdir. Bu durumlarda en iyi opsiyon yerlestirmeye
mengenelerden uzak bir noktadan baslamaktir. Bagimsiz Makine ve Yerlestirme Hom noktalari bdyle bir durumda gereken denetimisaglar.

Mevcut Goriiniimiin Yazdirilmasi
Bir yerlesimin herhangi bir bolgesini ekranda gériindiigi gibi yazdirabilirsiniz. Ayrica mevcut yerlesim goriinimdi igin ek olarak bir rapor da olusturulabilir.



Zumlama/Kaydirma

Cesitliyakinlastirma islevleri eklenmistir:
e GergekZamanli Zumlama islevi, fareyitiklatip yukariasadi siiriikleyerek bir yerlesimde hizl sekilde biyiitme/kiigiitme yapmaniza olanak saglar.
e Kaydirma islevi, ekranda yerlesimi tutup siiriikleyerek istediginiz gériinim izlemenize olanak saglar.
e Bliylitme islevihem bir meni hem de bir arag gubugu 6gesiolarak sunulmustur.

Giiniin ipucu
ProNest Baslatildiginda yararliipuglari gérintdlenir.
islem gelistirmeleri

Bircok makine ayari, yliksek delik kalitesi ve verimliligini iceren sonuglar ve daha fazla tekrarlanabilir optimum performans saglamak igin blyiik 6lglide
geligtirilmistir .

Plazma Uygulamalari
e Geligmis ayarlar: Plazma ekipmani lireten gogu marka (Hypertherm, Kaliburn, ESAB vb.) gelismis ayarlar sunmaktadir. Gelistirmeler, is ayarlarini
yaparken otomatik denetim sunan parga programidestedi, plazma ayarlar, torg ylikseklik kotrolii, doner bevel vb. igermektedir.
e Otomatik gaz icin delik kesme: Ozellikle otomatik gazli plazma sistemleriile kiigiik boyutlu deliklerin kesiimesinde kullanilan tekniklerde
iyilestirmeler yapilmistir. Destek, Ureticiye ve makine modeline gére degisebilir.

Lazer Uygulamalari
e Gelismis islem tablolari ve son islemciler: Neredeyse tiim lazer kurulumlari (Trumpf, Mazak, Mitsubishi, Cincinnativb.) icin kullanim kolaylidini ve
verimliligi artirmak igin 6nemli bir revizyon yapilmistir. Kullanicilar, kesme & delme sartlar, giris teknikleri ve diger 6zelliklerin kullaniminda
makinelerinin daha verimli galismasini saglayan iyilestirmeler deneyimleyecektir. Son islemciler, ProNest'in 6zelliklerinin ve kesme makinesinin
daha karmasikislevlerini desteklemek amaciyla glincellenmistir. Destek, lreticiye ve makine modeline gére degisebilir.
e Geligmis giris stili: Kiiglik deliklerin merkezde delinmesini saglamak icin dogru yay agisini ve hat uzunluklarini otomatik olarak hesaplayacak
karmasik bir hat/yay giris stili gelistirilmistir. Parca profiline sorunsuz bir gegis saglamak igin ark yaricapi malzeme kalinligiile birlikte artar.

Delme Son Islemci Arayiizii
Delme, kilavuz cekme ve diger ismiliislevieriniigeren plazma veya oksigaz kesme makinelerigalistiran kullanicilar igin ProNest Delme Araylizl gelismis
destek sunar. Gelistirilen islevsellik asagidakileri icerir:
e Parga ismiliislemlerinin 6zel olarak siralanmasi ve takim degistirme ve gevrim parametresidestedgi.
e Delme konumlarindaki én delme islemi, kullanicilarin tiim kesme profillerinin delme konumlarina otomatik olarak delinmis delikler eklemelerini
saglar.
e Sistem entegre 6zellestirilebilir takim kitapligindaki takimlarla yerlesimdeki delgileri ve kilavuzlar eslestirmek igin otomatik takim toleransi
secgiminiotomatik olarak kullanir.
e Havsa ve vida basigdmme gibiislemlerin derinligi, Bloklar kullanilarak CAD dosyasindan kontrol edilebilmektedir.
e Degisken derinlikli ve birden gok takim kullanan gok adimliislemler, takim kitapligindan tanimlanabilmekte ve adlandirilan “Blok” istenen konuma
eklenerek bir parca CAD dosyasindan kolayca cagrilabilmektedir.
e CADrenkleri, yerlesimin torna tabakasinda bulunan yuvarlak delikleri otomatik olarak ince veya kaba kilavuzlara donistiirmek igin kullanilabilir.
o Kilavuzlar icin n delgiler takim kitapliginda otomatik olarak ayarlanir. ismili hizini, besleme hizinive her takim islemi, her malzeme tiirii ve kalinligi
icin diger cevrim parametreleriniotomatik olarak belirtmek amaciyla esnek bir parametre dosyasi kullaniimaktadir.

Peddinghaus Son islemci Arayiizii
Gazla kesim veya plazma kesimini delme, kilavuz cekme ve diger ismili islevieriile birlestiren Peddinghaus Plaka Uretimi makinelerini calistiran kullanicilar
icin ProNest Peddinghaus Aray(izii gelismis destek sunar. Gelistirilen islevsellik asagidakileriicerir:
e Artik kesimiveya kirpma hatlaritarafindan tanimlanan bélge siralamasidahil tiim islemlerin 6zel olarak siralanabilmesi parca dogrulugunu ve
makinenin verimliligini en tst seviyeye cikarir.
e Delme konumlarindaki 6n delme/zimbalama islemi, kullanicilarin tiim kesme profillerinin delme konumlarina otomatik olarak delikler
eklemelerine olanak saglar.
e CADrenkleri, yerlesimin torna tabakasinda bulunan yuvarlak delikleri otomatik olarak ince veya kaba kilavuzlara veya vida basi yuvalarina
donistirmekicin kullanilabilir.
e Her bir takim iglemi, her malzeme tiirii ve kalinhgi igin ismili hizini ve besleme hizini otomatik olarak belirlemek igin esnek bir parametre dosyasi
kullaniimaktadir.
e ProNest artik kesimi 6zelligiicin sunulan destek, plaka artiginin islenirken otomatik olarak kullanicinin istedidi sekilde kesilerek pargalara
ayrilimasina olanak saglar.
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